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基于PCB的CONCEPT驱动器的安装指南  
 

 

介绍 

PCB是用来连接电子元件的坚固介质。但是，必须采取多种措施，以避免施加过大机械应力而损坏PCB自身或装

配后的元件。 

本应用指南描述装配CONCEPT驱动器的正确处理方式。需要特别指出的是，不应向变压器施加过大的机械应力，

而且必须避免过度弯折PCB，以免陶瓷电容破裂。 

CONCEPT驱动器的安装指南 

将门极驱动核插入目标PCB中

CONCEPT建议不要向驱动器的变压器施加任何机械应力。一种典型情况是将驱动器从包装中取出或插入目标PCB
的装配过程中, 将CONCEPT驱动器的变压器作为着力点。 

向变压器施加过大的机械应力会使PCB弯曲，并明显地使变压器焊点受到过大应力，这样会增加变压器焊点断裂

的可能性，在极恶劣的条件下可能会导致驱动器失效。PCB弯折还可能导致装配后的陶瓷电容破裂，通常会在电

容的陶瓷体内产生短路。 

图 1所示为标准CONCEPT门极驱动核的不同受力方式。将驱动器从包装中取出或插入目标PCB中所需的力，必须

直接作用于驱动器PCB的相应端，而不能作用于变压器。 

 
 
 
 
 

         

图 1 装配过程中处理CONCEPT门极驱动核的非推荐（左）和推荐（右）方法（驱动器剖面图） 
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PCB弯折

由于外部作用力而造成的PCB弯折度必须小于一个绝对最低值，这样才能避免陶瓷电容破裂的风险。在进行常规

PCB处理时必须考虑这一点。因此，建议表面安装了元件的PCB，其弯折程度或翘曲程度不得超过其长度和宽度1
的0.5%。图  2以CONCEPT门极驱动核2SC0435T为例进行说明。它的尺寸（长度和宽度）为57.15mm x 
51.56mm。施加到PCB的作用力造成的最大允许弯曲程度则分别为0.29mm和0.26mm。 

 

图 2 标准CONCEPT门极驱动核的尺寸 

当使用螺丝将门极驱动器固定到载体板或其他机械部分（如散热器）以增强其抗振能力时，必须正确调整定距螺

栓的高度，以避免PCB弯折。图 3显示了使用即插即用驱动器时的不同固定情况。 

 

图 3 CONCEPT门极驱动器的正确(A)和错误（B和C）固定情况 
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法律免责声明 

本文中的陈述、技术信息和建议在撰写之日被认为是准确的。技术信息中提供的所有参数、数字、数值以及其他

数据均根据相关技术标准（如有）尽我们所知地进行计算和确定。它们可能基于并不能适用于所有情况的假设或

工作条件。在本文所含陈述、技术信息和建议的准确性和完整性方面，我们不提供任何明示或暗示的申述或保证。

我们不对所提供的任何陈述、技术信息、建议或观点的准确性或充分性承担任何责任，也不对由此所引起的任何

直接、间接或后果性损失或损坏承担任何责任。 
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